HANTVERKARE I
SIGTUNA



72



BRONSGJUTNING

ay Ann-Catrin Nordin

Bronsgjutning som hantverk var tidigt mycket
hogt utvecklat och bdde bronsgjutaren och sme-
den (vissa fyndsammanhang pekar pd att det
ofta kunde vara en och samma person) var
bland de forsta som kunde utdva sitt hantverk
som heltidssysselsittning. Bronsgjutaren var
helt beroende av sin skicklighet och tillverka-
de inte endast foremadl for husbehov, utan pro-

ducerade framst lyxvaror for forsiljning samt
utférde bestdllningsarbeten.

De fynd som visar att detta hantverk utdvats
inom omrddet, bestdr till stor del av dmnen for
vidare bearbetning, bldstermunstycken som
skyddade bldsbdlgen mot elden, sméiltdeglar,
gjutformar och verktyg, dvs tanger, punsar,
hammare, mejslar och filar mm. Dessa fynd
forekommer ofta i samband med hérdar/eld-
stader inne i sma bodar - verkstdder - i vilka
man haft kontinuerlig verksamhet i genera-
tioner; men dven utspritt §ver ett omrdde utan
egentlig koncentration till ndgon verkstad eller
dylikt. Dessa utspridda okoncentrerade fynd
kan tyda pd en ambulerande verksamhet - dvs
kringvandrande hantverkare som d4 och da
kommit pd besok i staden, tex vid marknader.

[ Sverige kommer det storsta fyndmaterialet
angdende bronsgjutning fran Helgg, Birka, Sig-
tuna och Lund - alla viktiga handelsplatser

eller administrativa centralorter. Aven i Norge

och Danmark har de mest omfattande fynden
gjorts pé liknande platser. 1 Sigtuna har dven
vid tidigare utgravningar gjorts fynd av verk-
stdder ddr bronsgjutning och annat metallhant-
verk forekommit. Ett sdidant fynd gjordes 1925 i
det intilliggande kvarteret Trekanten d§ man
hittade en bronsgjutares verkstad. Bland fyn-
den fanns deglar, gjutformar, tenar, trddar, en
gjuten men oslipad bronspirla, pincetter,

fragment av en vdg samt vikter till denna mm. I

kv Tradgdrdsmastaren har flera sidana
- verkstadsbodar patraffats. P4 varje gardstomt

1dg verkstadsboden eller ibland tvd samman-
byggda bodar som front mot Stora gatan.

Bronshantverket

Brons, som dr en blandning av 90% koppar (Cu)
och 10% Tenn (Sn), har sin smaltpunkt vid 1005
grader (C). For att metallen ska vara lamlig
att gjuta med, mdste man emellertid héja tem-
peraturen ytterligare ett par hundra grader,
till ca 1200 grader (C).

Den metallmidngd som behdvdes fér gjutningen -
smd huggna bronsbitar, &mnen - lades i en
smiltdegel som placerades i en liten htg med
glodande kol i harden (fig.1). Intill hirden som
inte behdvde vara storre dn 15-20 centimeter i
diameter, placerade man en bldsbdlg, genom
vilken man férde in syre och snabbt 6kade
temperaturen till det gradantal som kravdes.
Ibland hittar man brédnda eller eldpdverkade
hasseingtsskal i hdardens nédrhet. Dessa anvin-
des - precis som grankottar - till att snabbare
Oka temperaturen. _
D4& metallen i degeln hade smailt, tog man tag i
degeln med en ting och lyfte den ur hidrden for
att sedan hilla metallen i nigon gjutform.
Denna tdng var ofta gjord av trd och mdste dar-
for blotas i vatten innan anvindandet. Aven
gjutformen placerades liksom degeln i hdarden

Fig.1. Degel av sandig lera for bronsgjutning.



for att varmas upp. Detta for att klara den fly-
tande metallens hoga temperatur utan att

spricka, samt férhindra metallen att stelna for
snabbt och didrigenom f& en misslyckad gjutning.

Gjutningsmetoder

Arbetsgdngen vid gjutningen kan sigas vara
uppdelad i tva delar - en konstnérlig dd man
framstdller gjutformarna och en teknisk vid
sjdlva gjutningen.

Vid gjutning av féremdl kunde tre metoder an-
vandas: gjutning i 6ppen enkel form - sk hird-
gjutning, gjutning i tvddelad sammansatt form
eller, gjutning i forlorad form - “a cire perdue”.
Den enklaste av dessa metoder ar hdrdgjutning,
som dock bara kan anvindas vid gjutning av
enklare féremal som tenar och barrar (dmnen),
samt till vissa enkla smycken som tex tors-

Fig:2. Form fér enkel, éppen giutning av barrar.

hammare (fig.2). Vid gjutningen placeras
gjutformen horisontellt, sd man kan hilla i den
smalta metallen, som sedan f&r stelna fritt.
Den vanligaste metoden 4r gjutning i tvddelad
sk sammansatt form. Man har da tva gjutforms-
halvor som sitts mot varandra med de de ur-

karvade hdligheterna, de sk kaviteterna, indt.

- Bdda formhalvorna dr férsedda med en gjut-
kanal upptill i ena kortsidan, vari man héller
i den smilta metallen. D4 denna stelnat tar
man isdr de bdda gjutformshalvorna och
plockar ut det gjutna foremalet. Diarefter filar
man bort den Sverflodiga metall i gjutsdbmmar-
* na, som bildats i skarven mellan de tva gjut-
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formshalvorna.

Gijutning a cire perdue anvinds ofta vid gjutning
av mer komplicerade foremaél med svargjutna
detaljer och dverskdrningar. Denna metod gick
till s4 att man forst gjorde en vaxmodell av det
féremal man ville gjuta. Modellen kldddes dver

‘med lera, som sedan forseddes med kanaler.

Dessa var till for att man skulle kunna smaélta
ur vaxet for att sedan hilla i den smalta
metallen. D4 metallen stelnat méaste man sld
sonder formen for att fd ut det gjutna foremalet.

Bronsgjutning i Sigtuna

Fynd av gjutformar och gjutformsfragment i
Svarta jorden i Sigtuna visar att alla tre
gjutmetoderna har anvénts. Sammanlagt har
ett sextiotal formar och fragment av sddana
péatraffats, varav ett tjugotal i samband med
Sigtunautgravningen. Forutom dessa har ett
hundratal gjutformsfragment av sandblandad
lera for gjutning a cire perdue hittats.

Av gjutformarna frén Sigtunautgrdvningen ar
huvuddelen avsedda for gjutning av &mnen, dvs
det material man sedan anvénde sig av vid bl a
smyckegjutning samt annan senare bearbetning.
Endast en fjardedel av gjutformsfynden &r for-
mar for gjutning av smycken. Ett exempel pd en
sddan form &r nr 21147. Formen dr hel bortsett
fran en 16st sittande flisa i nedre vanstra
hornet (fig.3). Den ar tillverkad av kalksten
och miter i langd, bredd och tjocklek, 44x56x28
millimeter. Det blivande smyckets form och
dekor &r inristad ca 4 millimeter djupt i for-
mens mitt och man har i denna kavitet gjutit ett
trianguldrt hingsmycke med férhajt mittparti,
prytt med ett uppochned vint hjarta. Utmed
kanten har smycket forsetts med en banddeko-
ration med korta tvérstreck.

Det material man anvint till gjutformarna har
huvudsakligen varit olika stenarter, men dven
lera forekommer. De stenarter man anvént sig
av ar framst sandsten, men ocksa téljsten, kalk-
sten och skiffer dr vanligt forekommande.

Man har varit noga med att utnyttja gjutform-
arna vil. P4 en och samma gjutform kan det
finnas tv4 till fyra olika kaviteter, och dd man
inte langre har kunnat anvdnda formen vid
gjutning, har man inte kastat bort den utan



istiillet, om formen var av sandsten, anvant den
som bryne.

Smiltdeglarna man anvdnde gjordes oftast av
sandblandad lera, som lagts i olika skikt och
sedan brénts. Det finns olika typer av deglar.
P4 Helgd dominerar de slutna deglarna, medan
de i Sigtuna ar formade som smé rundbottnade
bagare. Deglarna ar oftast smd och ldga med en
diameter av 5-6 centimeter och en hojd av ca 6-
7 centimeter. Tjockleken varierar mellan 0,3 och
1,5 centimeter. Aven deglarnas mynningsform
varierar. I Sigtuna &r de runda vanligast, men
trianguldra férekommer. Vissa dr dessutom for-
sedda med pip.

1 fynden frdn bronsgjutarverkstdderna finns for-
utom féremél som &r knutna till bronsgjutningen
- metallavklipp, bagarformade deglar, gjut-
formar och dmnen - dven diverse foremal och
verktyg som hor andra verksamhetsomrdden
till. Det kan vara tex smidesslagg, spik och
héistskosém, men ocksd pincetter och mycket
ldga deglar. Dessa smiltdeglar, formade som
sma fat med 18g kant, ar ovanligare an de for-
utndmnda och anvdndes till finarbeten, som
filigran och granulation, i ddlare metaller som
guld och silver.

Som hjalpmedel vid efterarbetet och utform-
ningen av dekor pa gjutna bronsféremadl, som

t ex smycken, anvinde man sig av en liten
pincett av brons.

Bronsgjutaren sysslade alltsa trots sin bendm-
ning, inte endast med bronsgjutning utan var

Fig.3. Form fér hjdrtformat smycke.
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Fig.4. Form f6r gjutning av remdndebeslag av ostlig
typ. Se kapitlet Kulturkontakter och varuutbyte 970-
1200.

kunnig dven i finare guld- och silversmide. Han
hade ocksa stor kunskap om andra metallers
formdga och mojligheter.

De foremdl bronsgjutaren tillverkade var till
stor del vackra smycken for bade kvinnor och
mén. Dessa smycken kunde tex vara gjutna
bronspérlor, ringar, hingsmycken, drakt-
spdnnen, remidndesbeslag eller andra drakt-
och smyckedetaljer. En stor del av dessa _
smycken har Ostliga drag och vissa har stora
likheter med ryska smycken (fig.4). Tydligen
har efterfrdgan av denna typ av smycken varit
sd pass stor, att det funnits avsdttning for dem
dven i Sigtuna.

Fyndmaterialet i Sigtuna, visar att metall-
hantverk - bl a bronsgjutning - inte haft samma
intensitet och utbredning under alla tider. Till
en borjan, i stadens begynnelse i slutet av 900-
talet och en bit in pd 1000-talet, har hantver-
ket utdvats mer sporadiskt dn det senare kom
att gora. Kringresande bronsgjutare och andra
hantverkare har di och da besokt staden, tex
vid marknader eller andra tillfallen, och
rester av detta finns utspritt pa olika platser
inom staden. Senare, under 1000- och 1100-tal,
uppforde man permanenta verkstidder - med
koncentration till Stora Gatan. Till gatan sokte
sig manniskorna och det var liv och rérelse. Det
var darfér naturligt att de olika hantverkarna,
bl a bronsgjutarna, placerade sina verkstader
och bodar utmed denna.



JARN OCH JARNSMIDE

av Mats Pettersson

Det jairn som producerades under férhistorien
och tidig medeltid var sk bidtjarn, jarn med lag
kolhalt som inte gick att hdrda, och stdl med
hogre kolhalt som &r hédrdbart.

Det var forst under senare delen av medeltiden
som man ldrde sig att smilta jarn och att gjuta.
Till detta behdvdes masugnar.

Malmens bildande och insamling

Den teknik man anvénde sig av for utvinning
av jarn under tidig medeltid var reducering av
myrmalm eller sjdmalm sk limonit. Det skedde
i blasterugnar i nédra anslutning till malm-
fyndigheterna. Den delen i processen ska vi
dterkomma till strax. Men forst ska vi titta pd
sjdlva bildandet av limoniten.

Myr- och sjémalm &r geologiskt sett mycket
unga malmer. Jordskorpan innehdller ca 5% jarn
som férekommer i olika former, framfdrallt som
oxider. Efter istidens slut tdcktes Sverige av ett
lager nymalt bergmaterial, som med tiden bor-
jade lakas ur av grundvattnet. Det hdr hinde
pga dndrade klimat- och markférhdllanden,
som fick granen att trivas och védxa dver hela
landet. Granen vandrade in i Sverige norrifrdn
for ca 2000 &r sedan. Marken blev d4 dnnu sur-
are och jarnet filldes ut i 5kad takt i myrar och
sjoar. I myrarna spelar vixtvédrlden den stora
rollen for bildningen av malmen, medan mikro-
organismerna har den stora betydelsen for bild-
ning av malm i sjdar. Darfor innehdller myr-
malm ganska mycket organiskt material, efter-
som den ofta avsdtts kring véxtrotter.

Naér det gillde att séka efter myrmalm, som
skedde ndr det var barmark, anvinde man
enkla typer av jordborrar eller bara en kipp.
Med ledning av fdrg, konsistens, och till och
med smak, kunde det avgoras ifall myrmalm
fanns pd stdllet. Det var ocksd viktigt hur det
kdndes d& man tryckte ned kdppen i marken.

76

Om det knastrade eller gav motstdnd nér man
drog upp kdppen. Nar malmen vl var funnen,
skulle den tas upp och ldggas att rinna av pa
myren ndgon tid. Ddrefter forslade man den till
rostningsplatsen och sedan till blasterugnen for
att reduceras, dvs avlagsna syret ur malmen, sd
att det till slut blev smidbart jarn.

Malmen rostas

Syftet med att rosta malmen var dels att torka
den, dels brianna bort vaxtdelar. Det var ocksa
viktigt att pd detta sitt fa bort svavel och fos-
for, som kunde gora den reducerade malmen

sprod s& den {61l sonder vid bearbetningen, sk
roéd- och kallbrécka.

Rostningsénléggningens eller “rostens” upp-
byggnad var 2-6 lager, korsvis lagda, kluvna
stockar. P4 detta lades malmen i ett jgmnt la-
ger, ndgra decimeter tjockt. Ndr stockarna se-
dan antdndes och en kolbiadd bildats i botten,
rorde man i rosten s malmen f6ll ned och blev
riktigt upphettad. Resultatet av rostningen
var ett lager kol och malm. Kolet kunde sedan
anvandas i blasterugnen. Malmen skulle nu
skyddas mot vita tills den kom i ugnen.

Arbetet vid blisterugnen och dess konstruktion
Rostningen liksom blédstningen férlade man av
praktiska skdl ndra upptagningsplatsen for
myrmalmen. Man hade d4 néra till ved och
slapp ldnga och tunga transportstréckor. Detta
arbete kombinerades med héostsldttern pa sko-
gen. Man vistades dér ndgra veckor varje host,
for att samla vinterfoder &t djuren och fornya
sitt jarnforrad. Alltsg en variant pa fabodar, sk
jarnbodar. For detta finns dock beldgg framst
frén Dalarna.

Nar malmen vil hade rostats skulle den redu-
ceras. Det innebar att malmen befriades fran
sitt kemiskt bundna syre, i en bldsterugn.



Reduceringen skedde i flera steg, varvid malm-
en delade sig i mer eller mindre rent jirn och
slagg. Slaggen som smalte i denna process lade
sig pd botten av ugnen. Jarnet smilte inte och
kom d4 att ldgga sig ovanpd. Det togs sedan
upp med en ldng tdng eller 54 slog man hél pd
ugnens lerkappa och drog fram det poriga
amnet.

Jarmsmaltan, som malmen nu kallas, lades pad
en fallsten, ett stad av sten, for att slds ihop
och fOr att bli av med resterande slagg. Sista
steget i processen vid bldsterugnen var att
delvis klyva upp jarnsmaéltan i tvd eller flera
delar. Detta fOr att jarnet sedan lattare skulle
kunna delas in i mer latthanterliga bitar {or
smide. Man hade inte samma varmeresurser i
smedjan som vid blasterugnen.

Fig.1. Bldsterugn dar man skilde jarnet frin
orenheterna i malmen.
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Ugnens konstruktion var en stensatt och lerfod-
rad grop, helst anlagd i en sluttning (Fig.1).
Ugnen var knappt en meter djup och 30-80
centimeter i diameter och hade en ndgra deci-
meter hog 6verbyggnad av lera som var 6ppen i
toppen. In i sluttningen gick ett ror, ofta av trd,
direkt frdn de tva bldsbilgarna. Dessa tvi
pipor méttes i ett strutliknande jirnmunstycke,
den sk forman, som sedan gar ndgra centimeter
in i ugnen. For att skydda forman mot den hdga
varmen, som lag pa 1100-1300 grader (C), sattes
ett bldstermunstycke av lera pA mynningen.

Blastermunstycken, som forr tolkades och an-
sdgs vara vavtyngder, har i Sverige formen av
en rund skiva med hal i mitten, ca 2 centimeter
i diameter. Munstycket dr valvt pa ena sidan
och plant pd den andra, ca 5 centimeter tjockt
och ca 15 centimeter i diameter.

Bldsbédlgarna som anvindes i Sigtuna pa 900-
talet var av den dldsta kidnda typen.
Sigurdsristningen pa Ramsundsberget i Soder-
manland visar just en sidan, en sk enkelrummig
spetsformad blasbilg (Fig.2). De anvéndes i
par dels fOr att fd en kontinuerlig luftstrom,
men ocksa for att undvika baksug i balgen. Om
den heta rokgasen antidndes blev det explosion.

Smidet och smedjans utrustning
Rostningen och reduceringen av malmen forsi-
gick ute pd skogen medan sjdlva smidet utfor-
des i staden eller hemma i byn.

En smedja bestod dels av fasta inventarier, dels
av 10sa foremal och redskap. Om vi nu kunde
g4 in till smeden i hans verkstad skulle det
forsta vi fick se vara hdrden dar elden brann.
Hérden &r hela den jordfyllda upphdjningen
med sin ram av trd runtom, samt hardgropen
den sk dssjan. Vid hidrden fanns naturligtvis de
tvd bldsbilgarna och tanghon dar verktygen
kyldes fOr att hérdningén inte skulle g& ur. Har
vid vérmen frdn elden férvarades ocksd
kvartssanden till védllningen. Valla kallas det
ndr jarnstycken smids sammman med hjdlp av ett
flussmedel tex kvarts. Bredvid hirden stod det
stora smidesstddet pa sin stubbe, den sk stab-



Fig.2. Sigurdsristningen med smedens basutrustning. Fran vénster syns en sldgga, en bilg, ett stdd och en ting.
Det lussekattsliknande foremalet mellan sldggan och tdngen ar smedens viktigaste redskap; elden i dssjan.

ben. Smeden hade ocksd ett stdd av sten, en sk
fillsten, diar han efterbearbetade det kluvna
jarnet till smidbart jarn, genom att omsmalta
och sld ihop det igen. Detta for att fa bort
orenheter.

1 Egil Skallagrimssons saga berattas om stid
av sten och dven om stenar anvanda till att
hamra med. Anda var jirnstid tidiga i Nord-
en, de dldsta frdn omkring kr.f.

Bredvid stddet hade smeden ett lysjarn, en
skdl med skaft fastgjort t vaggen, att ha eld 1.
Smedjan var ndmligen ganska mork. Var han
vélutrustad fanns det en stabb till med ett min-
dre stdd pd eller bara en “bigkrok” istillet for
hornet pd stidet, som bla jarnringar kunde smi-
das pd. Dessutom fanns ett sk skrotjarn, ocksa
de nerslagna i stabben. Skrotjirnet anvindes
for kapning av jarnstycken och var format som

en grov huggmejsel. Han hade ocksa en slipsten
vid viggen.

Tre personer kunde ofta arbeta samtidigt i
smedjan. Vid det stora stidet stod “méster”.
Han hade hjilp av en slaggdrang som ocksd
skotte bldsbalgarna. En andra smed kunde
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hélla till vid det lilla stddet pd andra sidan
hdrden.

Utdver de fasta inventarierna i smedjan hade
man de losa redskapen. Det var sliggor av oli-
ka storlekar, hammare att smida med, tinger
att halla de heta arbetsstyckena med, stampar
for hélslagning och mejslar till kapning och
klyvning (Fig.3). Spikjarn anvindes for spik-
tillverkning, samt dragskivor som &r ett lik-
nande verktyg for trdddragning. Filar och si-
gar var ocksa viktiga redskap.

Smedens stillning i staden och pa landet
Yrkessmeden i forhistorisk tid var inte sdrskilt
specialiserad. Han hanterade de flesta me-
taller och utférde varierande typer av fore-
mal.

Under medeltiden blev smeden mer specialise-
rad, sarskilt i stdderna. Dar fanns tex svirds-
fejare och knivsmeder. P4 landet existerade en
uppdelning i bysmeder som var yrkesmén, och
gardssmeder vilka fungerade som “husbehovs-
smeder” i gérdens egen smedja. Dar utforde de
nddvéandiga reparationer och enklare tillverk-
ning av jordbruksredskap. Var det friga om mer
komplicerade uppdrag anlitades en yrkesman.



Fig.3. Smidestang fran kvarteret Trekanten, Sigtuna.

Det troliga &r att denna uppdelning lever kvar
sedan forhistorisk tid. Fynd frén jarndldern vi-
sar pd detta. Ndgra smeder hade bara enkla
redskap, medan andra hade mer avancerad ut-
rustning och kunde arbeta bdde i jarn, trd och
ddla metaller.

Verksamheter som kan sparas till Sigtuna
Vad giller anrikning/reduktion av myrmaim
sa har detta med sdkerhet inte forekommit
hér. Jamet har istdllet transporterats p4 Ma-
laren till Sigtuna frdn mer malmrika omraden
vésterut, som ocksd hade bittre tillgdng pa
skog. Sigtuna ligger dessutom utmaérkt till, ur
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sjotransportsynpunkt.

Daremot har rester efter bdde smide och smed-
jor hittats: rester av hardplatser med traram
runt, dssjan med dess ring av sten samt botten-
platta av sten under sjilva eldplatsen. Aven
laggade karl, ca 30 cm i diameter nersankta i
golvet, anvéndbara for hardvattnet, och kol-
gropar for trakol kantade av vidjor. Jarnslagg
som hittats dr liksom blastermunstycken ocksd
tecken pa smide.

Flera typer av verktyg som &r karakteristiska
for smide finns bland fynden, sdsom hammare,
stiad, tdnger, spikjarn och huggmejslar.
Amnesjim i olika former och bearbetningsfaser
finns representerade. Ovriga exempel pd fynd
av jam dr vapen, trdbearbetningsverktyg och
byggnadsdetaljer. Dessutom en méangd smafore-
mal sdsom bultlds, eldstal, isbroddar, fiskekro-
kar och kedjor. '

Med tanke pa det mycket varierande jairnma-
terialet frdn Sigtuna, och att flera kyrkor
redan tidigt fanns hér, som ju krdvde skickliga
smeder for att gora beslag till dérrarna och
skédrpa stenhuggarnas verktyg, r det mycket
som talar for att det under tidig medeltid fanns
professionella smeder i Sigtuna. Ett férhallan-
de som styrker detta ytterligare &r att ett fler-
tal slipstenar har patréffats hir. Dessa an-
vandes foretrddesvis i den vélutrustade pro-
fessionella smedjan.

Vad giller smedjornas ldge har de liksom 6v-
riga hantverk i denna del av staden, under
1000- och 1100-talen, varit placerade i sma
verkstadsbodar lings med Stora gatan. I verk-
stadsbodarna har férutom smide har arbetats
med bronsgjuining i samma verkstad, vilket
tyder pé att smeden i vissa fall ocksd var
bronsgjutare. Senare under 1100-talet lag ocksa
kammakarverkstader utmed Stora gatan.
Sannolikt har smedjorna i detta skede pd grund
av brandfaran ﬂyttats‘till stadens utkant.



HORN- OCH BENHANTVERK

av Jonas Ros

Horn och ben bestdr av organiskt material som
ger elasticitet och oorganiskt material som ger
hardhet. Detta gor att produkter tillverkade
av dessa material bevaras mycket bra till
skillnad fran foremadl av t ex trd och lader, som
endast bestdr av organiskt material.

Under vikingatid och tidig medeltid bedrevs
horn- och benhantverk av professionella hant-
verkare, som tillverkade f6remadl av hog kva-
litet och av stort konstnérligt védrde. Spill, dvs
avfall, frdn dessa hantverkare visar att kam-
produktion var deras huvudsakliga syssla och
att de darfor kan kallas kammakare.

Under utgrdvningens géng har vi i Sigtuna-
kvarteret Tradgdrdsmastaren pétréffat flera
hundra kammar. Att kammar &r en s pass van-
lig fyndgrupp beror pd att kammen sannolikt
var varje persons egendom. Detta vet vi fran
vikingatida gravar, tex frdn Birka dar kam-
men dr en mycket vanlig gravgdva.

De flesta kammar vi hittar dr fragmentariskt
bevarade, de dr troligen sidana som dgaren
kastat bort dd kammen gétt sénder. Men ibland
hittar vi hela kammar. I det omrdde som om-
fattas av Sigtunautgravningen har manga
kammakare verkat, nigot som avspeglar sig i
fyndmaterialet, hornspill d&r mycket vanligt.
Under vikingatid och tidig medeltid var horn
namligen kammakarens viktigaste rdvara.
Forutom kammar har kammakarna tillverkat
skaft, spelpjdser, spelbrickor, beslag, skedar,

tarningar, styli, slandtrissor, benndlar och is-
ldggar (skridsko i ben, Fig. 1).

Vér kunskap om hér och skdggmodet under vi-
kingatid och medeltid dr ganska liten, men re-
dan under medeltiden forekom modevixlingar,
som kanske i forsta hand anammades av de
hogre sociala skikten och framst av ménnen.
Ménnen kunde ha l&ngt har och kort skagg
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eller vara slitrakade, men dven kort hdr och
langt skagg forekom.

Men frisyren var inte bara modebetonad. Den
kunde dtminstone under tidig medeltid anvin-
das for att signalera social tilthdrighet.
Ogifta kvinnor kunde vara barhuvade och ha
hdret utslaget eller uppsatt i en héstsvanslik-
nande frisyr med en kringelformad knut. Gifta
kvinnor ddremot, kunde ha hdret tickt av ett
huvudkldde, en klut som var knuten under
hakan.

Fig.1. Islaggar, “benskridskor”, som fadstes med hjélp
av remmar vid foten. Verklig storlek 25,6 cm.



Fig.2. Sammansatt enkelkam fran 1000-talet.

Forutom att rétta till frisyren, anvdndes kam-
men dven till att kamnma ut 16ss och luségg ur
hédret. Ohyra torde ha varit ett stort problem i
byar och stiader dér folk bodde tétt och varken
renhdllning eller hygien var den bésta.

Kamtyper

Kammens utférande har férandrats dver tid
med avseende bdde pa form och dekor. De kam-
mar vi hittar kan grovt indelas i tre huvud-
grupper: sammansatta enkelkammar, dubbel-
helkammar och sammansatta dubbelkammar.
Kamtypernas fordndring &dr forhdllandevis
likartad dver hela Ostersjsomradet.
Fordndringen av kamtyperna ar dels beroende
av olika hantverkares tradition, dels av att
kammen var en sorts modeféremdl. Detta ledde
till att nya typer snabbt fick spridning,.

D3 kamtyperna forandrats dver tid, kan fynd
av kammar praktiskt anvdndas vid utgrav-
ningsarbete, tex dd bebyggelse skall dateras.

Sammansatta enkelkammar utgtr den dldsta
typen (Fig. 2). Den finns under forhistorisk tid
och dr den kamtyp som &r vanligast i Kv. Trad-

gdrdsmistaren och har ocksé tillverkats dir.
Dessa kammar, vanligtvis av dlghorn, upp-
visar stor variation vad giller form och dekor
och dr ofta individuellt utformade. Det finns
relativt sméd, enkla och sparsamt ornerade
kammar, men dven stora, valgjorda och vackert
ornerade praktkammar som ibland har karak-
tar av prestigefdremal. Under 1100-talet borja-
de kammar massproduceras, kammarna blev da
ocksd nagot enklare i utforandet. Under denna
tid fick nitarna till kammen en dekorativ funk-
tion och kamskenan kunde orneras med tatt
sittande bronsnitar. P4 vissa kammar gavs
kamskenan en genombrytande ornamentik ge-
nom vilket ett underliggande bronsbleck syntes.
Vissa sammmansatta enkelkammar har haft
kamfodral ddar kammens Omtéligaste del, tan-
derna, kunde skyddas (Fig. 3). Genom gravar
frdn Birka vet vi att endast médnnen hade kam-
mar med kamfodral, kvinnorna kanske bar sina
kammar i véskor eller dylikt.

Dubbelhelkammar dr som framgdr av namnet
tillverkade i ett stycke och har tdnder at tva
hall (Fig. 4). Tandningen &r titare pd den ena

Fig.3. Kamfodral frdn 1000-talet, i vilken kammens 6mtdligaste delar, tdnderna, skyddades.



Fig.4. Dubbelhelkam av alghorn, sk. “luskam”.

sidan och glesare pd den andra, kamtypen har
populirt kallats “luskam”, och verkar i hu-
vudsak ha varit tillverkad av dlghormn. Dessa
kammar ar vanliga i vart fyndmaterial och
har ocksd producerats i kvarteret. Kamtypen
finns under 1000-talet, men blir vanligare under
1100-talet.

Sammansatta dubbelkammar har tinder &t tvd
hdll, med tétare tandning p4 ena sidan och
glesare pa den andra sidan. Dessa kammar &r
tillverkade av flera tandplattor som med
hjdlp av nitar sammanfogats med enkla eller
dubbla kamskenor (Fig. 5). Kamtypen finns i
ett flertal grupper dér framforallt dndplattor-

nas form varierar. Rdvaran som anvénts vid
tillverkning av dessa kammar &r oftast ben
eller bade ben och horn, till skillnad frdn de
ovan nimnda kamtyperna som uteslutande ver-
kar vara tillverkade i horn.

De sammansatta dubbelkammarna borjar till-
verkas under slutet av 1100-talet och &r den
vanligaste kamtypen under 1200-talet. Denna
kamtyp &r inte sd vanlig i vart material efter-
som kulturlagren i huvudsak har tillkommit
under 1000- och 1100-talen.

I fyndmaterialet finns dven enkelhelkammar
med triangulart overstycke s.k Sigtunakammar
och ldngtandskammar. Den senare kamtypens
funktion &r inte helt klarlagd. Troligen har de
anvants vid haruppsattningar eller textilt
hantverk. Bdda dessa kamtyper har tillverk-
ats i kvarteret Tradgdrdsmistaren, men i liten
skala.

Av speciellt intresse dr en enkelkam tillverkad
i horn, samt ornerad med djurornamentik
(Fig.6). Denna kam paminner i utfdrandet om
de kamformiga bronshdngen och bronskammar
som pd Ostligt omrdde bars av kvinnor hangan-
de fr&n kedjor som var fastade vid spannen pa
brostet. Den kam vi har funnit dr inte fardig,
varfor vi kan antaga att den tillverkats i
Sigtuna.

Det stora antalet kammar som kommit fram i
samband med Sigtunautgravningen gor det moj-

Fig.5. Sammansatt dubbelkam med profilerad dndplatta. Denna modell finns frdn och med 1200-talet.
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ligt att ndrmare studera kamtypernas date-
ring och variation av form och dekor under sen
vikingatid och tidig medeltid.

Tillverkning av kammar

Under vikingatid och tidig medeltid tillverk-
ades kammar oftast som ovan ndmnts av horn.
Den typ av rdvara man anvénde berodde pa
vilken typ av jaktbart vilt som fanns i omra-
det. I v4rt material och dven pd Birka &r alg-
horn den vanligaste ravaran. I Sydskandinavi-
en anvindes oftast kronhjortshorn och i norra
Norge var renhorn den vanligaste rdvaran.
Kammarna var under denna tid ofta mycket
vélgjorda och dekorerade med inskuren och
borrad ornamentik. Under 1200-talet vet vi
frén andra stader att ben blir alltmer vanligt
som rdvara vid kamproduktion. Oftast anvén-
des d mellanfotsben frin ndtkreatur. Orsaken
till detta kan ha varit att tillgdngen pa horn
minskade, tex orsakad av alltfor hard jakt
eller som en f6ljd av en reglering av jaktratten.
Byte av rdvara till det forhdllandevis billiga
och lattdtkomliga materialet ben kan dven ha
orsakats av att efterfrdgan pd kammar 6kade

pd grund av att kundkretsen blev stdrre genom
tillvixande stidder och en livligare handel.

Kammakaren bor ha haft en mingd verktyg for
sitt hantverk. Men da bevaringsférhéllandena

Fig. 6. Enkelkam av horn, med utférande som pa-
minner om 6stliga bronskammar.
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Fig. 7. Kldmma som anvindes for att halla fast
kamdelar vid tillverkning.

for jarnforemdl i Sigtuna dr forhallandevis da-
liga, &r dessa svaridentifierbara. Det ar ocksa
i nuldget endast en liten del av jarnféremdlen
som dr konserverade. Kammakaren torde ha
anvéant f6ljande verktyg: sdg, stdmjdrn, ham-
mare, yxa, rasp, fil, kniv, borr, bryne och mdjli-
gen hyvel. For att underltta arbetet och for
att uppnd en hog kvalitet pd kammarna, bor
kammakaren ha haft en fastsdttningsanord-
ning till hornstyckena under det att de bearbe-
tades till kam. Vi har dven pdtrédffat klimmor
i horn i vilka halvfabrikaten kunde fistas,
t.ex genom att ett kilformat foremadl drevs in i
kldmmans ena dnde (Fig. 7).

Under utgrdvningen har vi funnit ett stort antal
kilformade foremdl (Fig. 8). Dessa kilar har
troligen haft funktion som stdd och anvéints
som stéd och underlag vid sdgning och filning
av halvfabrikaten. Detta kan man se av sdg-
och filspdren i dessa kilformiga stad.

Det vanligaste spéret efter kammakaren &r
hornspill, alltsd kasserade, oanvindbara
horndelar, som genom huggning och sdgning
avldgsnats frdn hornet vid tillverkning av



Fig.8. Kil, vilken troligen haft funktion som stdd och
fungerat som stéd vid filning och sdgning av
kamdelar.

olika produkter. Vi har dven halvfabrikat,
~dvs halvfardiga delar till kammar som

tappats bort eller kasserats pga misslyckad
bearbetning.

Ur spillet, halvfabrikaten, misslyckade pro-
dukter och de fardiga kammarna kan man ut-

ldsa hur tillverkningen av kammarna gick till.

Tillverkningen av en sammansatt enkelkam
kunde gd till pd foljande sétt:

Forst sdgades de yttersta spetsiga delarna av
horntaggen bort. Dessa anvandes inte som ra-
vara till kammar, ddremot kunde de anvindas
for tillverkning av de ovanndmnda kilarna.
Sedan sdgades hornet upp i lampliga bitar, av
taggarna kunde kamskenor tillverkas och av
de skovelformade delarna gjordes tandplattor.
Troligen har kammakaren mjukgjort hornet tex
genom bloétldggning eller kokning innan han
bearbetade det. Horn &r ju ett mycket hrt
material men blir efter mjukgdrning betydligt
mer littbearbetat. Det dr endast det yttre har-
da horndamnet som 4r anvdndbart, innerst be-
stdr horn ndmligen av en pords massa vilken
avldgsnades genom huggning och filning.

Efter detta filades delarna jamna. Sedan
klamdes tandplatterna fast mellan kamsken-
orna och hél borrades genom kamskenorna och
tandplattorna (Fig. 9). I dessa hdl drevs sedan
nitar av jarn eller brons och huvuden hamrades
ut. Bronsnitarna kan ha gjutits (Fig. 10), men
alternativt ha tillverkats av bronsbleck som
dragits genom sk dragplattor till &nskad grov-
lek. Nista steg i tillverkningen var att sdga
bort tandplattornas 6verdelar. Efter det sdga-

des slutligen tdnderna ut och ddrmed var kam-
men fardig.

Hantverkets organisation

I de skriftliga killorna frén medeltiden bdrjar
hantverkare omndmnas under 1300-talets an-
dra hélft. Vid denra tid férindrades ocksd
hantverkarnas roll och de fick borgares status
och gillen och skrdn vixte fram. Frdn perioder-
na fore denna tid dr de skriftliga uppgifterna
om hantverkare i stort sett obefintliga, ndgot
som i sig kan peka pa att hantverkarna hade
en underordnad stdllning i samhéllet. Fran ti-
den fore 1300-talet dr det det arkeologiska
kéllmaterialet som kan tillféra diskussionen
om hantverken nya fakta och nya infallsvink-
lar.

Genom att géra spridningskartor, dar méngd
och typ av spill och halvfabrikat frdn ben- och
hornhantverk studeras, kan det arkeologiska
fyndmaterialet séttas in i ett stdrre perspek-
tiv. Man kan jamfora avfallsmaterialet mellan
olika medeltida tomter och mellan olika be-
byggelsefaser. Genom en sddan analys kan
hantverkets organisation, hantverkarens roll
och hantverkets betydelse i staden och sam-
héllet belysas och f'éréndringar av dessa for-
héllanden studeras.

Aldre forskning betonade handelns betydelse
for de tidigmedeltida stddernas framvaxt och
sdg kontinuitet i utvecklingen. Numera menar
alltfler att de tidigmedeltida stdderna skall
ses som kungligt anlagda makt- och admini-
strativa centra, diar handel och hantverk inte
har haft ndgon primdr funktion. I det sam-
héllet har ddremot utbyte av féremal av pre-
stigekaraktar troligen varit av stor betydelse.
Det 4r ocksd i detta perspektiv hantverket i



Fig.9. Tillverkning av sammansatt enkelkam av horn. Tandplattor i varierande antal nitas fast vid tvd kamskenor,
tandplattornas utskjutande delar sigas bort. Tanderna sdgas till pA kammen. Efter Ambrosiani 1981.

det tidigmedeltida Sigtuna skall ses. Om vi
tittar pd det arkeologiska fyndmaterialet frdn
Sigtunautgravningen finns det vissa samman-
satta enkelkammar som dr mycket vilgjorda
och sd pass ldnga, att man verkligen kan friga
sig om de kan ha haft ndgon praktisk funktion.
Kanske var dessa kammar ocksd just prestige-
féremadl vilka utbyttes som gvor, for att mar-
kera en viss position eller ett forhéllande
mellan olika inflytelserika personer.

De kammar som pdtriffats vid utgrdvningen ar
av mycket hog kvalitet, vilket indikerar att
produktionen skéttes av proffessionella kam-
makare, som arbetade pé heltid med ett eller
flera hantverk eller kombinerade det med ett
annat arbete. Enklare foremadl, som tex sland-
trissor i ben, benndlar och islaggar, kan ha till-
verkats av invdnarna i Sigtuna for eget bruk
eller for viss byteshandel, sidan tillverkning
kallas husflit.

Likheterna i kamtyperna under vikingatid och
under tidig medeltid dver hela Ostersjgomréa-
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det pekar mot att ett begrinsat antal kamma-
kare varit verksamma. Bearbetningen av
fyndmaterialet frdn Sigtunautgravningen har
dnnu inte bdrjat, men preliminirt kan sigas att
hornspillet i de dldsta bebyggelseskedena
verkar vara spritt 6ver hela kvarteret och
hornspillsméangderna ar forhdllandevis sma.
Aven frin andra tidigmedeltida stdder, f6re ca
1050 och fran vikingatida handelsplatser ar
hornspillsmidngderna sma. Kammakarna
verkar under denna tid ha ambulerat, rest runt
till olika marknadsplatser och stidder och
periodvis stannat och tillverkat pa
bestillning,.

Under 1000-talets lopp Okar avfallsmingderna
frdn kammakeri och bronshantverk i kvarteret
Tradgardsmistaren och avfallsmdngderna kon-
centreras alltmer till utgravningsytans sddra
del, vid nuvarande Stora gatan, i sma hant-
verkslokaler, bodar. Kammakeri och brons-
hantverk verkar, atminstone i vissa fall ha
bedrivits i samma verkstadslokaler. Mycket
tyder pd att bronshantverkaren och kammaka-



ten var samma person under den dldsta tiden
och att de bdda hantverken sedan blir skilda
yrken. Preliminért daterat till 1100-talet eta-
bleras mer specialiserade kammakerier pa
samma stélle som de tidigare bodarna.
Avfallsmingderna homnspill frdn dessa bodar
dr mycket stora och pekar mot en produktion
avsedd for en marknad bdde fér staden och om-
landet. Produktionen mdste ha kravt mycket
stora méngder dlghorn. Dessa kammakare ver-
kar dock ha fortsatt med att tillverka de fére-
mal i brons som de behdvde sdsom tex bronsni-
tar till kammarna.

Ben- och hornhantverkets utveckling i Sigtuna
forefaller att ha genomgétt en férdndring som
pdminner om utvecklingen i den dd danska sta-
den Lund. Betonas bor dock 4ter att fyndmate-
rialet i frdn Sigtunautgravningen dnnu inte ar
bearbetat och den hir redogorelsen bygger pa
preliminédra fdltiakttagelser.
Forklaringsmodellen fér hantverkets utveck-
ling &r ocksd till stor del hamtad frdn Lund och
tycks stimma pd Sigtunamaterialet, men kan
komuma att &ndras vid en ndrmare analys.

Hantverket har tydligen bedrivits i olika for-
mer under olika tider. P4 vikingatiden kan
kammiaakarna tex ha varit knutna i mer eller
mindre ofria band till stormdn. Under 1100-
talet blev som ovan ndmnts de sammansatta
enkelkammarna enklare i utférandet, med
undantag av vissa praktkammar. Dubbelhel-
kammar blev ocksd vanligare.

Etablerandet av hantverksbodarna med hant-
verkare som troligtvis var stationara i Sigtu-
na, den dkade kamproduktionen samt det fak-
tum att kammarna blev enklare i utférandet
bor ses i ett maktpolitiskt perspektiv. Dessa
fordndringar kan ses som ett led i den framvéx-
ande Overhdghetens stravan att minska omlan-
dets stormédns makt och kringskira deras behov
och mojlighet att knyta hantverkare till sig,
Vid denna tid var det sannolikt s, att den som
styrde varuutbytet av prestigeforemal fick ett
hégt socialt anseende. Hantverkarnas produk-
tion och varuutbytet av hantverksprodukter
kom troligtvis att i och med bodarnas etable-
ring att styras av den feodala 6verhdgheten i
Sigtuna, t ex av en stadsherre, personer i
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Fig.10. Gjutform i vilken bronsnitar till kammar kan
ha gjutits.

kungens tjanst eller av en kyrklig institution.
Man kan di tdnka sig att hantverkarna erlade
en form av rdnta, avrad till denna 6verhdghet.
Réntan erlades troligen i form av fardiga pro-
dukter och utgjorde sannolikt en stor del av
produktionen. Att vi endast har patriffat ett
fdtal mynt pekar pd att man under 1000- och
1100-talen inte hade borjat betala med mynt
till vardags (se kapitlet Myntfynd i Sigtuna).
Tillverkningen och spridningen av de samman-
satta dubbelkammarna, som blev den vanligas-
te kamtypen under 1200-talet kan ses i ett an-
nat perspektiv. Denna kamtyps spridning kan
séittas i samband med den samhéllsforandring
som dgde rum under 1200-talet d4 stdderna fick
en annan funktion dn tidigare. De blev kopsta-
der dir handel och hantverk spelade en cen-
tral roll och marknadsekonomi bérjade infor-
as. Hansans inflytande borjade gora sig gillan-
de. De olika kamtyperna kan alltsi ses som
materiella uttryck for stérre samhallsforand-
ringar. Vid denna tid kanske de former under
vilket hantverket bedrevs borjade férdndras.
Men det &r forst under 1300-talets andra halft
som gillen och skrdn bérjade véxa fram och
hantverkarna bérjade f& fullstdndiga med-
borgerliga rittigheter och borgares status.



LADERHANTVERK

av K.Roger Hansson

Det mest pétagliga sparet efter laderhantverk
ar avfallet, det sk laderspillet (Sverblivet l&-
der efter foremdlstillverkning). Laderspill har
inte pdtriffats i ndgon stérre miangd i Kv. Trad-
gardsmastaren. Ej heller har tidigare fram-
kommit ndgra omfattande beldgg for medelti-
da skomakarverksamhet i Sigtuna (Fig.1).
Detta faktum kan ha sin grund i att bevarings-
forhdllandena i Svarta jorden har en sddan in-
verkan pd ladret, att laderspill och laderfore-
mal formultnar och dirigenom inte ldmnar né-
got kvar, for oss arkeologer att griva fram,

Hantverkets organisation

Vi har dverhuvudtaget liten kunskap om det
tidigmedeltida (1050-1200) ldderhantverket i
Sverige. Fanns det ett skrdvisen eller ndgon
annan typ av sammanslutning redan under den
tiden, eller bedrevs laderhantverket enbart for

Fig.1. En skomakarbod frdn 1568.
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den egna gardens behov och av girdens egna ar-
betare. Kanske kndt kungen och stormédnnen eg-
na duktiga hantverkare till sig, vilka foljde
sina uppdragsgivare till tings- och andra
motesplatser, ddr dven vanligt folk efter behov
kunde anlita deras tjanster. De forsta skriftliga
beldaggen for skrdvidsendet i Sverige ar fran
1350-talet och dé géllande for skrdddarna i
Stockholm.

Négot att komma ihdg i detta sammanhang ar
att det de yngsta undersokta lagren i Kv. Trad-
gardsmaéstaren, dvs de hogst beldgna skikten,
ar frdn omkring &r 1200.

Ett hantverksskrd skulle kunna betecknas som
en intressefdrening med mal att monopolisera
hantverket. Huvudsyftet med skrdorganisatio-
nen var att bibehdlla hantverksskickligheten
och motarbeta priskonkurrens genom fasta pri-
ser. Dessa forutsatser uppnaddes, genom att en-
dast den som utfort ett av skrdmedlemmarma
godkédnt méstarprov, fick inneha en egen verk-
stad. Man har kopplat samman skrdvidsendets
framvéxt i Norden med de tyska hantverkar-
nas inflyttning, och att den i sin tur hanger
samman med den tyska Hansans handelsomré-
de expansion under 1100- och 1200-talen.
Aldsta skrdstadgan i Norden &r fran staden
Bergen i Norge och dateras till 1260-talet.

Liderberedning

Den process vilken djurhuden méiste genomga
innan laderhantverkaren kan pédbérija sitt ska-
pande, borjade med att skinnets hir borttogs.
Antingen anvande man kalk eller lade huden i
vatten tills hiret lossnade. Hade man anvént
kalk, rengjorde man huden med honsgodsel.
Dérefter skavdes hudarna helt rena, forst dar-
efter bdrjade den egentliga garvningen, med att
huden lades i ett vattenkar tillsammans med
bark, oftast ekbark eller tallbark.



Tva typer av garvningsmetoder anvindes:

1. Rdgarvat lader (sk dodgarvat), ej helt ge-
nomgarvat lader. Skinnet har ett rdtt ogarvat
skikt i mitten. Ladret blir d& vattentitt, men
1att styvt och méaste darfor ofta smorjas.

2. Genomgarvat lader har legat langre tid i
garvningskaret, blir inte vattentitt, men mju--
kare och smidigare, och krédver inte lika
mycket infettning. Genomgarvat lader anvan-
des bl a till handsktillverkning. Detta genom-

garvade ldder kunde ligga upp till ett 4r i ka-
ret.

Hudarna frdn ko, kalv, get och far tillhdrde de
vanligaste bearbetade skinnen, men dven hu-
dar fran svin, rddjur, hjort, dlg och bjérn anvin-
des.

Den firdiga produkten

Den skotyp vi finner i Sigtuna, i Kv. Tradgdards-
mistarens djupaste lager, &r den sk remskon. En
ldgsko, med en rem ldpande runt fotdppningen.
Aven en stével med liknande remtillslutning,
med flera remmar efter varandra, utefter skaf-
tet forekommer. Dessa typer av fotbeklddnad
dr allenarddande f6re mitten av tusentalet.

Stovlar utan remhadlssnitt, upptrader forst
omkring ar 1200.

En skotyp med ursprung i Orienten, den sk
snabelskon dr representerad i fyndmaterialet
med ett exemplar (fig.1). Bruket att anvinda
snabelskor, fordes till Europa med
hemvindande korstdgsfarare under 1100- och
1200-talen. Det dr en ovanlig typ och anvindes
frimst av de burgna borgarna. Snabelskon
anvindes under hela medeltiden och
utvecklades till ett foremdl, vilket visade de
barandes samhillsklass, ju lingre skosnabel, ju
hogre upp pa den sociala skalan. I urkunder
frdn 1400-talet berittas det att skosnabelns
lingd pa kontinenten fick vara en kvarts aln
hos allmogen, borgarna en halv aln, riddarna
tre kvarts och gevarna en aln. Furstarna fick
sjdlva bestimma langden pa sina. (En aln ca 60
cm.) FOr att kunna béra dessa abnormt linga
skor, fick spetsarna fdstas vid knédna, dven da
mdste de ha varit hindersamma. I manga
omraden blev dessa skor forbjudna f6r vanligt
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Fig.2. Snabelsko.

folk att bara, eftersom de mdste ha hindrat
arbetet! Den snabelsko som vi har hittat har
endast en liten snabel. Det bebyggelselager i
vilket den 14g, daterar skon till omkring 1100.

Vilka andra féremadl gjorda av lader har
patriffats i samband med Sigtunautgrav-
ningen? Huvuddelen av det funna lddret hdarror
fran skor, dérefter foljer i médngdordning ett an-
tal fodralliknande féremadl, troligen knivsli-
dor. Dartill ett ldderstycke, vilket ir ihopvikt
kring sju bronskulor, sannolikt vikter i ett fo-
dral. I Ovrigt dr ladret fragmentariskt bevarat
och svdrt att skilja frdn vanligt ldderavfall.
Jamfort med den totala fyndméngden utgdr 1a-
derfdremalen/fragmenten mindre dn 1% av det
totala. Detta beror bl a pa att lader inte beva-
rats i de dvre liggande kulturlagren.

Vilka andra foremdl kan pdvisa ldderhant-
verkarnas ndrvaro? Liderhantverkarnas spe-
cialverktyg, var en tillskdrningskniv; ofta med
halvménformad egg, och dven skolaster av trd
kan ha blivit slingda bland avfallet och déri-
genom blivit bevarade 4t eftervirlden. Annu
dterstdr att konservera jarnféremdlen frdn ut-
gravningen och kanske kan konservatorerna, ur
en rostig jarnklump preparera fram en skoma-
karkniv fran den tidiga medeltidens Sigtuna.



BERGKRISTALL
- som ravara och firdig produkt

av Bo Dock

Fran pilspetsar till chips

Bergkristall som vi vanligtvis tinker pa idag,
ar gnistrande, genomskinliga halvidelstenar i
smycken, kvartskristaller i klockor eller rent
av innehdllet i chips till datorer. Steget frdn
datorer till Sigtuna p& 1000-talet dr ganska
langt. Idag produceras kvartskristaller pd

konstgjord vig, medan vikingen var tvungen att
leta efter bergkristall i naturen.

Amnet, vilket 4r mineralen kiseldioxid, ar
detsamma bdde naturligt och syntetiskt. Den
naturliga bergkristallen bildas i hdligheter i
jordskorpan, dér kiselgas frén jordens innan-
dome kristalliseras med syre och bildar en
genomskinlig och klar, oftast sexsidig kristall.
Vid vissa tillfallen kan ytterligare &mnen for-
orena och firga kristallen. Exempel pé sddana
kristaller &r ametist (violett) och mjdlkkvarts
(vit) och citrin (gul) samt rosenkvarts (rosa).

Bergkristall anvindes redan under stendldern,
flera tusen &r fore Kristus fodelse, for tillverk-
ning av pilspetsar, knivar och skrapor.
Tillverkningen fungerade som vid bearbetning
av den geologiskt ndrbesldktade flintan, dvs
stendldersmannen knackade bort bitar med
hjalp av en sten, bergkristallen spricker dd med
ett mussligt brott och en skarp egg. Det drdjer
sedan dnda till senare delen av jirndldern
innan bergkristall far ett nytt anvindningsom-
rdde i Skandinavien, namligen som pérlor och
infattningsstenar.

Bergkristallfynd i Sigtuna

Under utgrdvningarna i kvarteret Tradgards-
mistaref 9 & 10 har flera fina bergkristallfynd
gjorts. Preliminart har det patraffats: dtta
pérlor med hél, tre mindre ovala infattnings-
stenar, fem stdrre ovala eller runda infattnings-
stenar.

Dessa fynd kan indelas i tvd kronologiskt skil-
da grupper, dels pérlor som dterfinns i de

aldsta skedena (Fig.1 a, b) och dels gruppen av
infattningsstenar och radkristaller som aterfinns
i de yngre skedena (Fig.1 ¢, d).

Pirlor

Piarlor av bergkristall dr vanligast forekom-
mande under vikingatiden (800 - 1050). Tal-
rikast dr de i de tre stora vikingametropolerna
Birka (Bjorko i Mailaren), Kaupang i Osloviken
och Hedeby i sédra Danmark, men &terfinns
ocksd i sdrskilt rika gravar i 6vriga Skandina-
vien. Pérlorna upptréder oftast i parlhalsband
tillsammans med en annan halvéddelsten som
kallas karmeol. Kombinationen ger en vacker
balans mellan den klara bergkristallen och
rédbruna karneolen, vilka ofta ar slipade i
samma former. Pérlor av karneol har for dvrigt
ocksd patréffats i Sigtuna.

I ménga rika gravar i Skandinavien (ofta med
importvaror), patriffas ocksa foremdl av berg-
kristall, vilket tyder pa att just bergkristall
innehaft en hog status, frimst hos kvinnor. 1
manliga gravar férekommer endast i undan-

Fig.1. Pérlor (a, b) och infattningsstenar (c, d) av
bergkristall. Parlan nederst till vanster (a) ar
fasettslipad som en karneolpérla.



tagsfall enstaka pirlor av bergskristall. Dessa
parlor anses ha spelat en roll som skydd mot
olyckor och onda makter. Mycket tyder pi att
bergkristall och karneol ocksé haft ett egen-
véarde, som anvants vid byteshandel till andra
varor. Vid ett flertal tillfillen har man i sil-
verskatter ocksd patraffat péarlor av karneol
och bergkristall.

De fynd av bergkristallpdrlor som gjorts i
Sigtuna tillhdr emellertid en stadsmiljé. Hur
de dyrbara pirlorna hamnat i Svarta jorden
vet vi inte, men vi kan gissa. Antingen kan de
ha tappats inne i det médrka huset, kanske i
samband med ndgon hemlig eskapad eller ha
forlorats utomhus, kanske en kulen natt i nidgon
passage mellan springorna pé de utlagda ka-
velbroamna av tra. Det handlar alltsd om en-
staka fynd, men varifrdn kom de egentligen?

Det har ofta diskuterats huruvida dessa pérlor
importerats eller om det rent av skulle vara
frégan om en inhemsk produktion. For att nar-
ma oss denna friga far vi tdnka pd att till-
verkningen krdver en vil utvecklad slipteknik
(rundslipning och facettslipning). Dessutom
mdste man ha kunskap om att gora hél i berg-
kristall, vilket dr ett valdigt hart material
och hdr en benédgenhet att spricka.
I Kaupang (vid Osloviken) har man hittat par-
lor som varit slipade, men som vid borringen
~ av hilen spruckit. Det har man kunnat konsta-
tera genom att borrmingen ej varit helt genom-
ford.
Vissa av parlorna i Sigtuna har borrats frin
tvad hdll, kanske har det gjorts for att f6rhin-

dra sprickning. En av pdrlorna har till och med

borrats sa snett att hdlen inte méts, med foljd
att det inte gdr att trd en trdd genom pérlan.
Mojligt &r att dessa pérlor med sdmre slipning
och mindre noggranna hal tillverkats i Skandi-
navien, kanske i Kaupang.

Andra pirlor visar upp en férvdnansvirt fin
glasklar slipning. Ofta &r dessa pérlors form
identiska med karneolpirlornas (Fig.1 a).
Eftersom karneolsten inte finns naturligt i
Skandinavien och pd grund av att liknande
bergkristallfynd gjorts lings de slaviska han-
delsvdgarna, tror man pd en ldngviga import

- frén Kaukasus eller Indien. P4 en plats i Indien,
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Cambay, har man haft en mangtusendrig oav-
bruten tradition av pérltillverkning i halv-
ddelstenar. Det finns skriftliga beldgg for att
parltillverkningen dgde rum redan under forsta
drhundradet efter Kristus, med bla export till
Egypten, och fortsatte dnda fram till 1900-
talet. Vern vet, kanske kommer nigra av
pérlorna dnda fran Indien eller Kaukasus.

Infattningsstenar och rakristaller

Den andra gruppen, med infattningsstenar och
rdkristaller, som ligger i de yngre skedena,
hérrdr preliminart fran tidig medeltid (ca 1050
- 1200). Det 4r en tid d& kristendomen pd allvar
borjar bli synlig i fyndmaterialet i Sigtuna.
Troligen har infattningsstenarna en kyrklig
anknytning, for att anvandas till utsmyckning-
en av krucifix, bokband eller rent av sjalvaste
biskopsskruden. De sma infattningsstenarna
kan dven ha suttit i ndgon klackring av guld,
vilket inte var helt ovanligt under medeltiden.

Den stora runda infattningsstenen liknar de
slipade bergkristallstenar som férekommer pa
Gotland (Fig.1 ¢). Dessa stenar 4r oftast infat-
tade i en silverring med hidngogla och har
héngt i en lank runt halsen. De pétriffas i
gravar och skattfynd frin tidig medeltid. Det
rdder stor osdkerhet om vilken funktion, utdver
den dekorativa, som infattningsstenarna har
haft. Vissa anser att de dven 4r bdrare av en
relighs symbolik, medan andra tolkar dessa
foremdl som fOrstoringsglas.

Det som skiljer denna grupp av yngre bergkri-
stallfynd frén den dldre, dr att dessa fynd &r
koncentrerade till sydvéstra hornet av utgrav-
ningsplatsen. | denna del har dven tva depder
av rakristaller dterfunnits, en med 8, respekti-
ve en med 15 dmnen. Detta omride har en ut-
priglad hantverkskaraktir. Bl a har flera
hantverksbodar péatraffats har. Mycket tyder
alltsd pd att det under tidig medeltid i Sigtuna
har funnits hantverkare som slipat bergkris-
taller till infattningsstenar.

Miénga ar de pusselbitar som skall laggas pa
plats £or att vi skall férstd vilken innebdrd
bergkristallen hade i Sigtuna och i samhallet
dverhuvudtaget under vikingatid /tidig medel-



tid. Symboliken i bergkristall &r mdngfaldig.
Ordet kristall ar av grekiskt ursprung (kryst-
allos) vilket betyder “klar is”. Senare under
antiken kom det dven att omfatta mineraler
som var genomskinliga. Under medeltid inne-
fattade ordet kristall det mesta som var gen-
omskinligt - allt frin 6gats lins, vilken kalla-
des kristallins, till den glaskula som spdgum-
man siade om framtiden i, vilken kallades
“kristallen”. An idag anvinder vi order “kri-
stall” p& olika glasvaror for att hdja dess sta-

tus, t ex kristallglas, kristallvaser och kristal-
Tkronor.
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GLAS OCH GLASBAGARE I SIGTUNAS
MEDELTID

av Lars G Henricson

P& Mailarens vatten har glasbigare transporte-
rats sedan drhundradena strax efter Kristi f6-
delse - i vart land bendmnd romersk jarnélder.

P3 verkstadsboplatsen Helgd, kunde mer dn
2000 skérvor, frdn kanske ett hundratal glasba-
gare aterfinnas, representerande hela perioden
100- till 900-tal, dvs ndra nog fran glasbldsar-
pipans uppfinnande till vikingatiden. Endast
ndgra kilometer frdn Helgo ligger Bjorko, plat-
sen for den mest betydande handelsbositt-
ningen fran forntidens slutskede i vart land,
Birka. De intakta glasbdgarna, frdn de under
1800-talets slut arkeologiskt understkta gra-
varna pd Birka, har i sin médngfald och varia-
tion ingen motsvarighet i Europa.

Dessa tidiga produkter, tillverkade bade i &st-
och vésteuropa, har varit dyrbara statusobjekt
for vdra mellansvenska hovdingar och stormin
frén den romerska jarndldern genom aterstoden
av jarndldern.

Arkebiskopen och historieforfattaren Olaus
Magnus, beskriver i sin “Historia om de nordis-
ka folken” 1555, anvindandet av glasbagare,
pé foljande sitt: “Glas brukas icke alls eller
dtminstone hogst sillan pd nordbornas bord, for
de drucknas 6verddds skull, ty de anse det for
ett noje att krossa glasen, och dessa skirvor
kunna genom att skira av senorna vélla icke
blott vanforhet i en arm, utan en dgonblicklig
ddd. Sadan fara 16per man icke med gran-
muggar”. Olaus Magnus iakttagelse torde gilla
Nordens allmoge, men dven bland hégre stind
var dnnu glasbigare ytterligt sdllsynta géster
pé de praktfullt dukade festborden. I bonde-
stugorna pd landsbygden och i stidernas arbe-
tarhem kommer glasbrukens produkter att bli
allménna forst in i vart sekel - med den
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revolutionerande pressglastekniken.

Glasbldsarkonsten infors i Sverige under 1500-
talet. Forst med Gustaf Vasa kan den kungliga
taffeln stita med inhemsk tillverkning av
denna kontinentala glans. Den fOrsta ugnen mu-
ras pd Norrmalm i Stockholm.

Glasbruk har genom hela sin historia lokalise-
rats till platser avsides alla eldfingda, tatt-
bebyggda ménniskoboningar. Oarna i Malarens
skargdrd ansdgs tidigt idealiska for den sven-
ska glasindustrin - transportnéra till dess be-
skyddare och konsumenter - hovet och hég-
adeln. Platser som Bryggholmen, Algd och
Ridd, men dven Mariestad och Nykdping, kan
vil belysa 1500-talets och det tidiga 1600-
talets glashantverk i Sverige.

Sigtuna glasbruk - “bréndernas glasbruk”, ute
pa Aludden, ndra dngbatsbryggan, tillhor en
yngre generation mélarglasbruk. Den sista
branden - 1884, “slacker” hyttan for alltid.

.Nya glasfynd i det medeltida Sigtuna

Modern forskning kring medeltidens glas och
glasbdgare har hittills varit nédstan obefintlig
i Sverige, trots att ett flertal fynd gjorts i sta-
dernas dldsta kulturlager, vid underskningar
av borgar, kloster och kyrkor.
Sigtunautgravningen har gett flera nya och
dven unika fynd.

Den forntida handelsboséattningen Birka
upphor med 960-970 talen. Sigtunas anldgg-
ande tycks inledas i samma skede, pa 970-980
talet. Forntid och historisk tid mots i obruten
kontinuitet, men mdanga féremalstyper kommer
att fornyas och byta funktion, i takt med den
nya samhéllsordningen. Av vikingatidens
glasmaterial, ser vi i Sigtunas ldmningar



endast svaga spdr, glaspdrlorna undantagna (se
kapitlet Parlor).

Glashyttor frdn den orientaliska vérlden har
forsett Europa med glasbédgare och andra glas-
produkter sedan Kristi fodelse. Genom pil-
grimsfarderna och korstdgen i 6sterled kommer
nya grupper av orientaliska glasbéagare till
Norden, i enstaka fall har de dven pétréffats i
vikingatida gravar, men de blir vanligare i
1100- och 1200-talen.

Bland de nya fynden i Sigtuna maérks flera,
mdjligen syriska bagarfragment. Dessa bema-
lade, ibland dven guldornerade praktglas,
anses tillhdra de férndmsta glasfédremal som
nigonsin producerats. Ndgra skandinaviska
fynd har kunnat hérledas till den i Syrien
verksamme Magister Aldrevandinis verkstad
(ca 1260-90). En Sigtunaskirva i guldfolieorna-
mentik, prydd med en fagel, méjligen en 6mn, &r
sannolikt unik bland nordiska fynd (fig.1).
Motivet kan knytas till en klassisk orienta-
lisk motivvirld; fdgeln, som i sin flykt bar de
dédas sjilar.

Glasbdgarfynden fran Sigtunautgravningen har
dnnu ej kunnat studeras i detalj, skdrvorna &r
dessutom ofta smd och ibland drabbade av den
s k glaspesten, en for glas nedbrytande process.
En bdgargrupp som dock representeras av flera
latt identifierbara fynd ar de under semedelti-
den relativt vanliga, hdga passglasen, ibland
med rik ornamentik (Fig.2). Denna bégartyp
var med glastrddar avdelad pd hojden i lika
stora “pass”, och gick dryckeslaget runt. Varje

dryckesbroder kunde sedan avnjuta sin avdela-
de beskdrda méingd.

Fig.1. Glasbdgarskidrva med bakatblickande fagel.

Fig.2. Bit av ett passglas frin senmedeltiden.

Ytterligare fynd fran enklare skélar och kérl
visar att Olaus Magnus 4terhdllsamhet angd-
ende "glasbdgare pd nordménnens bord” forsik-
tigtvis maste omprévas.

Kyrkobyggena under 1100- och 1200-talen kom-
mer att inféra en ny glaskategori - fonstergla-
set, en sensation for medeltidens manniskor.
Dalhems kyrka pa Gotland, har de édldsta
daterade fonstren i vart land, fran 1200-talet.
Hér kunde man nu beskdda de vilkinda biblis-
ka motiven, genomlysta av solens ljuskaskader.
I det kyrkrika Sigtunas kulturlager har natur-
ligtvis &ven skdrvor frdn dessa kunnat tillva-
ratas, ndgra aven med spar av bildvirlden
bevarad. Vira dldsta fonsterglas torde ha
inforts med mellaneuropeiska, hitkallade
hantverkare. Glasmdstare som yrke, omtalas

for forsta gdngen i ett dokument frdn Uppsala,
1415.

Armringar av glas har nedlagts som gravgévor
i egyptiska gravar redan under det-2:a drtusen-
det f.Kr. Nordiska fynd av denna smyckeform
dr extremt séllsynta. P4 Birka har ett gult
fragment aterfunnits, i Sigtuna nu ytterligare
ett, svart med svagt bemalad, mojligen etsad
ornamentik (Fig.3).

Ett tjugotal fingerringar av glas bland de nya
fynden, visar att de varit synnerligen popu-
ldara. Med tanke pd stadens rika kontakter med
baltiska, ryska och slaviska omraden, ligger
det nédra till hands att hérleda tillverkningen
till de verkstdder, idag inom polska omrdden,
som etableras under vikingatidens slutskede.



Fig.3. Fragment av bysantinskt glasarmband.

En venetiansk killa gor gillande att glasring-
arna tillverkades i massor, avsedda som en
billig ersittning for smycken i ddlare valor,
till kvinnor och sm4 flickor. Sigtunaringarna
har ibland prytt 4ven vuxnas hinder, men
mdnga dr i barnstorlek!

En vanlig foremdlsgrupp i de éldre stidernas
kulturlager ar sldndtrissor - avspeglande den
nddvindiga, textila fliten. Man har berdknat
att vivningen av en ordindr vikingatida
mantel, har krdvt mellan 3 - 5 kilometers trad!
Ben, horn, sten och keramik har varit de van-
ligaste r&materialen till slandtrissorna. Aven
glas forekommer, oftast helt enkla och en-
fargade, men ibland dven elegant formade, och
med flerfirgade skiktade glasmassor. (Se ka-
pitlet Textilhantverk I.)

Sigtunas karaktar av tillverkningsort ar
uppenbar, de olika verkstiderna ligger titt. De
dldsta glashyttorna etableras ju férst pa 1500-
talet, men konsten att smilta glas var vil kdand
sedan lange i vart land. Tillverkning av glas-
pérlor kan beldggas fran flera av de stora,
yngre nordiska jarndldersboséttningarna. Mest
kinda dr kanske verkstiderna pd Helgd och
gotlindska Paviken. Pirlor av glas, ofta konst-
rikt utférda med millefioreteknik (liten
blomma), eller andra mdngfirgade inldgg-
ningstekniker, &r uppenbart mycket eftertrak-
tade. De flesta kvinnor tycks ha smyckat sig
med en rik parluppséttning.

Ramaterialet for tillverkningen har delvis
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importerats i form av rdglas i olika former. 5 k
tesserae, glasmosaik, smé kubformiga glasbi-
tar dr relativt vanliga bland Pavikens fynd. Vi
bor ocksd rakna med att en och annan krossad
glasbagare hamnat i parlmakarens deglar. P&
Helgéboplatsen har deglar, med limningar av
glasmassa dterfunnits.

Huruvida parlmakare arbetat i Sigtuna ar
dnnu ej helt sikerstallt. Ndgra av pédrlorna ger
onekligen ett “hemgjort” intryck, ndgra verkar
inte helt avslutade. En (1) tesserae och ndgra
f4 tunna tradar tillsammans med ndgra smd
droppformade glasbitar, ger dock intryck av
att utspridda rester efter en pirltillverknings-
plats har kunnat dterfinnas i Sigtuna.



SENSATION - MYNTTILLVERKNING I SIGTUNA
PA 1180-TALET

av Lars O Lagerqvist

Under utgrdvningarna i Sigtuna pdtridffades
redan 1988 en blybit som mdste konserveras.
Den lag i ett 6vre lager i sydvéstra delen av ut-
gravningsomradet, som kan dateras till tiden
fore 1200.

Nar blybiten kom tillbaka i rengjort skick
véckte den stor sensation. I ena dnden ser man
ett tydligt avtryck av en myntstamp, dvs ett
verktyg anvant for att tillverka mynt (fig.1).
D4 som nu var det brukligt att gora ett aviryck
i bly nér stampen var fardiggraverad; sedan
hdrdades den och kunde anvéndas for att sla
mynt. [ vart fall ligger det till sd, att vi har
ett antal mynt bevarade, som slagits med just
denna stamp och vi kan alitsd konstatera, att
den blev godkind efter provet. Vid den tid det
ar frdga om - 1100-talet - var vdra mynt
ensidiga sk brakteater, tunna mynt med ett
vdrde av en penning. I Svealand gick det 192
penningar pa 1 (rdkne-) mark och de vigde 0,30
g, i Gotalands véstra delar dubbelt s méanga,
alltsa 384 st, varfor de ocksd vigde mindre
(0,15 g). Alla mynt var av gott silver. Dessutom
slogs mynt pa Gotland (som cirkulerade i 6stra
Gotaland) och av dem gick det 288 st pa
marken. Gotland var néstan sjdlvstindigt och
satte inte ut ndgon kungabild eller ndgot

kunganamn pd sina mynt - dessutom var de
tvdsidiga.

Vilken kung?

Det nufunna avtrycket av en svealandspenning
som pdtraffats i Sigtuna visar brostbilden en
face av en kung. P4 huvudet har han en kunga-
krona med pd sidorna nedhdngande prydnader,
sk pendilier. 1 hdger hand haller han ett

uppatriktat svard. Inskrift saknas. Vem kan
han vara?

Fran slutet av 1100-talet har vi en ganska stor
grupp av svealandspenningar av 15 olika ty-

per, dar de flesta visar en framdtvind kung och
ar stilméssigt lika varandra. En av typerna
har inskriften KANVTVS, dvs Knut (motsva-
rande frdn Gotaland har Kanutus rex Seller
ocksd myntortsnamnet Ledus = Loddse). Genom
datering av de storre fynden av dessa svea-
landsmynt, som alla kommer frdn Uppland och
sddra Norrland (enstaka dock hittade pd an-
dra stéllen) har de kunnat dateras till den
kraftfulle kung Knut Eriksson, som regerade
1167-96 och hade Birger brosa som jarl.

Fig.1. Blystycket med myntstampsavtrycket.Brt‘)st—
bild pad kungen. Foto; Nils Lagergren, ATA.
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Var lag mynthuset?

Myntning dr den dldsta statliga verksamheten
i vart land som fortfarande dger rum efter dt-
minstone i princip samma metoder - bortsett
frdn maskinerna! Den inleddes ca 995 i Sigtuna
men upphdrde dar senast 1030. [ det ddvarande
Sverige kidnner vi sedan ingen myntutgivning
forrdn kort fére 1150, d& den paborjades dels pa
Gotland (sdkert pd bondekdpmaénnens eget ini-
tiativ) och i Loddse {av kungen eller biskopen i
Skara?). I Svealand, dir handeln var mindre
utvecklad och inflsdet av ddelmetall minskat
drastiskt efter vikingatiden, drojde det langre.
Sedan Knut besegrat sina rivaler pd 1170-talet
och satt sikert pd tronen bérjar tydligen mynt-
tillverkningen. Mycket tyder p4, att drkebis-
kopen ocksd hade myntritt, sakert s& ca 1200.
Tidigare forskare trodde att dessa mynttyper
slagits i Vasterds. Sedan 1940-talet har man
dock varit dverens om att Uppsala (Ostra
Aros) var den sannolika plats, ddr mynthuset
legat. Det brjade dock se tveksamt ut ndr man
vid gravningar i Nykoping for en femton r
sedan hittade avtryck i bly av en myntbrak-
teat frén ca 1200 med Aros i korsvinklarna.

Kanska Nyk&ping hette “Sédra Aros” vid den
tiden?

S& kommer nu detta sensationella fynd i Sigtu-
na! [ varje fall mdste ju en av Knuts femton ty-
per ha slagits i var dldsta stad! Sigtuna har
fore esternas plundring (1187) fortfarande varit
av betydelse fér kungamakten, som ldngt in p&
1500-talet f 6 var mycket ambulerande mellan
de olika kungsgidrdarna. Accepterar vi, att
myntningen var kontrollerad - alldeles sdrskilt
i Svealand - blir det naturligt att myntaren
féljde med kungen eller dennes representant
under resorna. Ndgon oavbruten mynttillverk-
ning kan knappast ha varit behdvlig och vi
kan inte vara sdkra pa att ett myntverktyg
anvindes p4 bara en plats. Ostra Aros, som inte
var ndgon plats av betydelse fore 1200-talet,
forefaller dock allt mindre sannolikt som hu-
vudort for Knuts och drkebiskopens mynttill-
verkning. Snarare da kungs- och drkebiskops-

gérdarna i Sigtuna, Gamla Uppsala m f] plat-
ser.
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Vem slog mynten?

Vi vet absolut ingenting om hur mynmningen var
organiserad i Sverige vid denna tid. Mer an
hundra 4r tidigare satte myntméstarna ut sina
namn, men nu fanns det inte plats f6r sidana
upplysningar. Brakteatmyntningen var en tek-
nik som uppstod i Tyskland i borjan av 1100-
talet. Vi mdste alltsd ha lart oss den sdder-
ifrdn. Gravera kunde véra guldsmeder men vi
far inte utesluta mojligheten att de flesta tidi-
ga gravbrerna var utlanningar. De namn som
finns bevarade - de tidigaste frén borjan av
1300-talet - p& myntméstarna i vdrt land &r
tyska. En del av gravorerna kan naturligtvis
ha varit svenskar. Troligen himtades de - som
ofta i senare tid - bland guldsmeder och sigill-
gravorer. Ndr det inte behdvdes mynt kunde en
sddan gravor dgna sig 4t att gdra smycken 4t
kopstarka personer eller tillverka sigill at
kungen, biskopen och jarlen.

Det avtryck - delvis bortfallet - som vi ser
rester'av i motsatta dnden av blystycket fran
Sigtuna verkar ocksd vara efter en myntstamp,
mdjligen en annan av Knuts typer déar kungen
bér en veckad mantel. Gravoren hade kanske
tvad samtidigt under arbete?

Liknande fynd

Av naturliga skél finns det inte s& ménga fynd
frdn mynttillverkning i varlden. Det &r som att
leta efter en ndl i en hostack. Frén svensk me-
deltid har vi frimst Gamla L6ddse, som ju
dvergavs redan under senmedeltiden och darfor
kunnat grdvas ut mer dn ndgon annan tétort -
arkeologerna har sluppit vara besvdrade av

Fig.2. Silvermyntet (en brakteat med valren 1
penning i Svealandsréikning) tillhér Kungl
Myntkabinettet. Den harror ur ett dldre fynd.
Myntet har slagits med samma verktyg som gjort

avtrycket pd biten. Foto: Nils Lagergren, ATA



sddan hinsyn som méste tas nir bebodda hus
ligger ovanpd gravningsplatsen! Har har Rune
Ekre tagit fram rester frdn mynttillverkning
som tdcker perioden ca 1140 till efter mitten av
1300-talet. Underlag frdn mynttillverkning
vid 1200-talets mitt 4r ocks4 kiinda frén Ore-
bro och frdn 1350-talet, framgrdvda i Soder-
koping; Nykoping namnde vi ovan. Fran Upp-
sala finns ett sammanhorande par myntstamp-
ar av jarn, daterade till 1300-talets mitt, som
hittades vid grdvningar for ett tiotal dr sedan.
Vi har en 1400-talsstamp fran Stockholm
(okind fyndplats) och en fran Licko (falsk-
myntarverktyg). Kanske vi bor tilligga, att
orten Sigtunas namn ar kdnt frdn en Svealands-
brakteat, som pdtraffats i fragment - ett i ]o-‘
mala kyrka pa Aland, ett i Kungl Myntkabi-
nettet i Stockholm ur ett dldre fynd frdn Nju-
runda kyrka i Medelpad - och pd denna, som
daterats till 1230-40-talen, lises SIGT(un).
Sakerligen kommer fler fynd i framtiden ge
beldgg for att Sigtunas betydelse under hog-
medeltiden underskattas, men just nu pdminns
vi mest om hur litet vi egentligen vet om var
historia under dvergdngen vikingatid /medel-
tid och i synnerhet tiden 1050-1200.
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